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AD-35系列全功能数控车床
规    格    书

（2023版）

中 华 人 民 共 和 国

安 阳 鑫 盛 机 床 股 份 有 限 公 司

前       言

本规格书是对安阳鑫盛机床股份有限公司部分产品基本性能、参数、配置、服务等的一些介绍及描述，没有包含具体产品的全部信息，对于不同用户关心的各种不同细节问题的解释说明可能在本书中不能全部找到，出现此种情况时请与安阳鑫盛机床股份有限公司专业技术人员联系。

本规格书中所述机床的规格参数为机床标准配置时的数据信息，特殊订货涉及到的卡盘、刀架、防护、尾座、中心架、跟刀架等零部件及结构的非标准配置或改变，有可能会对机床参数产生影响，某些特殊订货机床参数相对标准配置会有所改变，请在选择机床配置时注意根据加工使用条件正确选择，必要时请在技术人员帮助指导下确定。请用户慎重考虑并对自行选择负责。

在此，我们还要特别提醒用户，有些特殊配置可能会改变机床的使用性能，(如选择太大直径的卡盘，会影响主轴转速；过大的液压中心架不方便装卸等。)在操作使用中应当慎重并严格按照安全操作规程及加工常识操作，注意安全。

感谢您对安阳鑫盛机床股份有限公司产品的关注及关心，我们将遵照“质量至上、服务第一”的理念愿意与广大用户做真诚的朋友。
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1.机床简述
AD-35系列全功能数控车床，是我公司引进日本技术生产的高速精密数控加工设备，主要配套件均采用国内外知名厂家产品，关键零部件，均由进口精密五面体加工中心完成，以确保制造精度，另配有英国雷尼绍激光检测仪、动平衡实验机等先进的检测设备，以确保机床出厂精度。  [image: image2.png]



AD-35系列数控车床具有良好的功能扩展性:可追加C轴扩展为车削中心;可追加在线检测功能；液压夹紧力分级自动调整功能;增设棒料输送器(最大直径φ70)、自动门等自动化外围装置。
2.床身
床身采用箱形结构及强韧米汉纳（MEHANITE）铸铁（HT-300），整体铸造成型，经过高精度进口五面体加工中心一次装夹加工完成，整体刚性强，机床精度保持性好，可靠性高；45(倾斜角，排屑方便，床台导轨经中频淬火处理并精密磨削，精度好，适合重切削；滑板滑动面采用塑料贴面工艺，使进给系统的刚性、摩擦阻力等动、静态特性处于最佳状态。附有分离水槽，彻底杜绝渗漏，易于保养。
同时通过有限元分析，对床身结构进行分析和优化设计，使床身结构达到最佳的稳定性。
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导轨截面尺寸（W(H）为：

  主导轨：  90mm(60 mm     导轨间宽度：235mm

   尾座导轨：125mm(40 mm　　导轨间宽度：170mm
3.刀架
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采用12工位液压刀架，刀座可在刀盘各个位置上互换；刀架结构简单，耐用性高，液压锁紧力大，适合重切削，并且可以左右旋转就近随意换刀，具有换刀速度快（相临换刀时间0.3秒），动作平稳可靠等优点。刀架旋转重复定位精度±1″。

4.主轴
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采用的高刚性主轴结构，配合大直径P4级高精密圆柱滚子轴承及高速角接触球轴承，前端固定、后端浮动支撑，可承受径向、轴向及合成负荷。主轴内部密闭式油脂润滑,可保证主轴高速平稳运转。
主轴箱无齿轮结构,大大降低了噪音及震动,主轴电机与主轴采用高韧性同步齿型带有效传动,防止打滑;皮带轮并做消音处理,使高速重切削时噪音降至最低。

主轴头部规格 ： A2-8        前轴承内径：(160 mm
主轴内锥孔： 1/20           大头内径：   (113mm
5.进给传动

X、Z轴进给传动采用大直径、高精度滚珠丝杠,并施以预压预拉,两端配置滚珠丝杠专用角接触球轴承,确保运动和位置精度；进给电机与丝杠直连，没有皮带及齿轮传动,避免了背隙及震动的产生；机床出厂前采用英国雷尼绍激光检测进行动态精度检测和补偿,确保较高的定位精度。

X、Z轴导轨经中频淬火处理,硬度达到HRC52-58,然后再精密磨削,运动面贴覆耐磨材料TURCITE-B, 辅以自动导轨润滑系统,全程强制润滑,把摩擦降至最低,确保机床进给精度与刚性的最佳组合。

快移速度:           X轴  12m/min          Z轴  15m/min。

滚珠丝杠精度:       C3级(JIS)

滚珠丝杠规格:       X轴    (36(6L

Z轴    (50(10L
6.尾座
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机床标准液压尾座,尾座套筒可编程控制液压顶出和退回,尾座体移动通过销轴由床鞍带动，床鞍拖动和尾座锁紧具有机械互锁功能，防止尾座锁紧的情况下床鞍强行拖动造成意外。根据用户需求也可提供伺服移动尾座、旋转尾座等特殊配置。
套筒直径:  (110 mm            套筒锥孔:  MT-5
7．动力输出
主轴电机采用日本FANUC的(50/6000i P型广域高性能交流伺服电机,无级变速,功率30/22KW,扭矩输出大、范围宽,低转速即有高扭矩的输出,适合重切削。
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8．液压及润滑系统

机床液压系统采用进口元件控制变量泵系统(台湾),保证机床能源最节省。在夹紧、顶紧工作时,流量输入,作有用功;在正常切削时，流量为零，该泵只提供压力保证，功率消耗几乎为零；因此,系统发热最小。系统额定压力45kg.f/cm²,夹紧压力可调，视工件大小、材质及刚性而自行调整。可在5-40°C环境温度范围内正常工作，并保持机床精度稳定。

采用集中式润滑系统，全自动强制润滑，保证机床快速移动能力及高定位精度。

9．安全保护
1.AD-35系列数控车床具有全护罩防护，并考虑多项安全保护措施，如：电控柜安全装置，安全操作门，操作门的强化玻璃设计，确保机械及人身之安全，符合ISO9000及CE之标准。
2.Z轴不锈钢伸缩护罩，采用斜背式设计，使排屑方便。此外切屑装置采用多层过滤，以免铁屑影响切削液进出。

3.当机床遇到意外突然断电或自身故障时，由于控制电路的特殊设计，机床可动进给轴，冷却电机等如已在“起动”状态者，将进入“停止”状态；如已进入“停止”状态的则不可自行进入起动状态，确保了机床安全。另外由于机床计算机内的控制程序是“固化”在芯片中的，而零件加工程序是由电池供电保护的，所以意外断电或故障时，不会丢失计算机内存储的程序菜单。假如来电以后，操作人员只有将刀架手动回到原位，才能重新启动机床，防止了机床撞击事故的发生。

4.机床具有报警装置及紧急停止安全按钮，可防止各种突发故障给机床造成损坏。由于软件的合理设计，报警可通过显示器显示文字及报警号，通过操作面板的指示灯指示，还可以通过机床上部的旋转指示灯指示。机床根据情况将报警的处理方式分为三类：对紧急报警实行“急停”；对一般报警实行“进给保持”；对操作错误只进行“指示”。

5.排屑机与切削液水箱采用分离式设计，使操作者容易清洗及保养。

6.操作面板距离地面高度适中，符合人体工程学，使操作者更容易操作和了解机床运转情况。

10.机床精度

AD-35系列数控车床执行中华人民共和国国家标准GB/T16462-2007数控卧式车床精度检验及其相关标准。具体精度如下：
1、主轴定心轴径的跳动                       0.01mm
2、加工尺寸精度                             IT6级

3、加工表面粗糙度                           Ra0.8μm
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11.机床电气

1.数控系统采用国际上知名的FANUC 0i-TF（1包）交流伺服控制系统（也可根据用户要求选配其它系统）。可同时控制2轴（X、Z）,并具有直线、圆弧和螺纹插补以及多种固定循环功能。支持梯形图的在线监控和编辑功能，可通过CF卡、U盘或以太网接口进行程序和参数的传输和机床功能的调试。
2.机床除具备其全部标准控制功能及标准配置外，还有系统选择功能及配置供用户选择。

3.机床所用电气元器件采用国内外知名品牌的产品，保证了整机较高的可靠性、稳定性和较长的使用寿命。

4.工作电源：380伏，50Hz (三相)。
12.卡盘限速表

	标准卡盘规格（英寸）
	最高转速（r/min）

	12
	2500

	15
	920


1．上表三爪卡盘所采用允许超出标准卡盘规格，三爪直径每超出约8毫米，相应速度下降10%。三爪长度每超出标准三爪长度30毫米相应速度同样下降10%（多项超出按多项下降）。

2．采用三爪卡盘装卡工件为畸形件或超大、超长工件时需进行动平衡。工件直径不允许超出三爪卡盘直径。三爪卡盘装卡工件外露长度若超出三爪卡盘厚度，每超出30毫米速度相应下降10%。

13.技术参数
	部位
	项  目
	AD-35

	能力范围
	床身最大旋径mm
	φ700

	
	床鞍最大旋径mm
	φ500

	
	两顶尖间距离mm
	890/1640/2000/3000

	
	最大切削直径mm
	φ550

	
	最大切削长度mm
	780/1530/1890/2890

	
	机床承重Kg
	1000

	行程与
进给
	X轴行程mm
	305

	
	Z轴行程mm
	855/1605/1965/2965

	
	X轴移动速度m/min
	12

	
	Z轴移动速度m/min
	15

	
	手轮mm
	0.001/0.01/0.1

	
	X、Z进给速度mm/min
	0~1260

	主轴
	主轴转速rpm
	35-2500

	
	主轴鼻端
	A2-8

	
	主轴孔径mm
	φ92

	
	中空卡盘通孔直径mm
	φ80

	
	卡盘
	12寸

	
	前轴承内径mm
	φ160

	
	主轴最大扭矩Nm
	895

	刀塔


	刀座数目
	12

	
	换刀时间sec
	0.3

	
	刀具安装尺寸mm
	25×25、φ50

	尾座
	尾座行程mm
	706/1456/1816/2816

	
	尾座心轴直径mm
	φ110

	
	顶尖锥度
	MT-5#

	
	尾座芯轴行程mm
	100

	电机
	主轴电机KW
	AC30/22

	
	X轴电机扭矩N.m
	12

	
	X轴电机功率KW
	3

	
	X轴电机转速r/min
	3000

	
	Z轴电机扭矩N.m
	22

	
	Z轴电机功率KW
	4

	
	Z轴电机转速r/min
	3000

	功率
	消耗功率量KVA
	45

	冷却系统
	冷却液容量L
	230/280/330/430

	
	电机型式KW(1HP)
	0.18

	尺寸与

重量
	安装尺寸mm
	3620×1820/4725×1840/5825×1900/7000×2200

	
	机械重量Kg
	8000/10000/11000/15000


14.配置选择
	部位
	配置
	厂家
	备注

	系统
	FANUC 0i-TF（1包）
X轴:αiF12/3000rpm/3.0Kw/12Nm
Z轴:αiF22/3000rpm/4.0Kw/22Nm
主轴:αiP50/6000rpm/22Kw/365Nm
	FANUC
	标配

	
	FANUC 0i-TF（5包）
X轴:βis22/3000rpm/3.0Kw/20Nm
Z轴:βis30/2000rpm/3.0Kw/27Nm
主轴:Z18-4030CE7/4000rpm/30Kw/382Nm
	FANUC+CTB
	选配

	
	GSK 988TD
X轴:175SJT-M220D/2500rpm/4.5Kw/22Nm
Z轴:175SJT-M300D/2500rpm/6.0Kw/30Nm
主轴: Z18-4030CE7/4000rpm/30Kw/382Nm
	GSK+CTB
	选配

	主轴
	主轴头规格:A2-8
	国标
	标配

	
	主轴头规格:A2-11
	国标
	选配

	刀塔
	CLT-160/12（液压）
	台湾旭阳
	标配

	
	440.220/12（伺服）
	德国肖特
	选配

	
	AK31125/12（电动）
	烟台环球
	选配

	卡盘
油缸
	12寸中实液压卡盘及配套油缸
	台湾亿川
	标配

	
	12寸—18寸中实液压卡盘及配套油缸
	台湾亿川/韩国三千里/国产名品
	选配

	
	12寸—15寸中空液压卡盘及配套油缸
	台湾亿川/韩国三千里/国产名品
	选配

	
	浮动卡盘
	日本丰和/韩国绅纲
	选配

	尾座
	手动锁紧液压尾座
	自制
	标配

	
	手动锁紧液压旋转尾座
	自制
	选配

	
	伺服移动液压尾座
	自制
	选配

	中心
架
	Φ35—Φ245液压中心架
	SMW--AUTOBLOK
	选配

	
	Φ35—Φ235液压中心架
	烟台环球
	选配

	水箱
	随机床长度配置
	自制
	标配

	排屑系统
	自动排屑机及集屑车
	自制/烟台裕丰
	选配

	风扇
	电箱强制换气扇
	国产名品
	标配

	空调
	工业空调EA-300
	雷邦
	选配


以上配置可以根据用户需要做适当更改，本配置仅供订货时参考。机床最终验收以合同条款或技术协议为准。

15.标配装箱单
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	序号
	名  称
	规 格 或 标 记
	数量
	备 注

	1．主机

	1.1
	数控车床
	主机
	1台
	

	2.  装在主机上的附件

	2.1
	卡盘及油缸
	
	1套
	

	2.2
	自动集中润滑
	
	1套
	

	2.3
	照明装置
	
	1套
	

	2.4
	镗孔刀座φ50
	AD35.04029
	2套
	

	2.5
	机床罩
	
	1套
	

	3. 分开放置的附件

	3.1
	冷却装置
	
	1套
	

	3.2
	螺栓

螺母

平垫圈

弹簧垫圈

垫铁

调整螺栓

螺母

地脚垫板
	M16×400；GB/T799

M16;  GB/T6170

16； GB/T97.2

16； GB/T93

AD10.01015

AD10.01016

AD10.01024

AD10.01029
	13套
	AD35/890

	
	
	
	15套
	AD35/1640

AD35/2000

	
	
	
	17套
	AD35/3000

	3.3
	内孔刀套 (40
	AD35.04019
	2件
	

	3.4
	内孔刀套 (25
	AD35.04020
	2件
	

	3.5
	内孔刀套 (32
	AD35.04021
	2件
	

	3.6
	套筒（MT-4）
	AD35.04022
	1件
	

	3.7
	脚踏开关
	
	1 个
	液压卡盘用

	AD-35
	装    箱    单
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	3.8
	内六角螺钉
	M8×30;GB/T70.1
	16个
	安装持刀锁紧块用

	3.9
	内六角螺钉
	M12×70;GB/T70.1
	16个
	安装刀座用

	3.10
	内六角螺钉
	M8×16;GB/T70.1
	12个
	安装喷水块及定位键用

	3.11
	内六角花形沉头螺钉
	M6×12;GB/T2673
	8个
	安装喷水铜头用

	3.12
	内六角平端紧定螺钉
	M8×6;GB/T77
	8个
	封闭喷水块工艺孔用

	3.13
	卡盘软爪
	
	1套
	随卡盘型号配置

	3.14
	刀塔水平校正架
	AD35.04027
	1 个
	

	3.15
	端面刀座
	AD35.04028
	2套
	

	3.16
	刀盘喷水块
	AD35.04017
	8个
	

	3.17
	定位键
	AD35.04018
	4个
	

	3.18
	持刀锁紧块
	AD35.04023
	12个
	

	3.19
	持刀斜嵌条
	AD35.04024
	12个
	

	3.20
	外径刀固定块
	AD35.04025
	2个
	

	3.21
	喷水铜接头
	AD35.04026
	8件
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	4．分开放置的工具

	4.1
	卡盘治具
	
	1件
	卡盘自带（卡盘不带则无）

	4.2
	双头扳手
	22×24；S91-1A
	1件
	地脚螺栓用

	4.3
	双头扳手
	30×32；S91-1A
	1件
	地脚螺栓用

	4.4
	双头扳手
	41×46；S91-1A
	1件
	地脚螺栓用
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	序号
	名  称
	规 格 或 标 记
	数量
	备 注

	5.  随机技术文件

	5.1
	机械使用说明书
	
	1份
	

	5.2
	电气使用说明书
	
	1份
	

	5.3
	数控系统操作手册
	
	1份
	

	5.4
	数控系统维护手册
	
	1份
	

	5.5
	集中润滑说明书
	浙江胜祥为电子版，扫描润滑泵二维码即可
	1份
	

	5.6
	刀架使用说明书
	
	1份
	

	5.7
	回转油缸使用说明书
	
	1份
	

	5.8
	液压卡盘使用说明书
	
	1份
	

	5.9
	合格证明书
	
	1份
	

	5.10
	装箱单
	
	1份
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安阳鑫盛机床股份有限公司
地址：河南省安阳市高新技术开发区弦歌大道西段
邮编：455000
电话：0372－2118811
传真：0372－2118885
网址：http://www.ayjcjt.com
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销售处
电话：0372－2118882  2118883

传真：0372－2118868
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研发中心
电话：0372－2118891  2118895
传真：0372－2118881
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